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Inget trassel hos Kvarnstrands
med Iscars svarvskar CXMG

Hos Kvarnstrands Verktyg
arbetar ett 100-tal
personer med tillverkning
och forsaljning av bland
annat hyvelverktyg och
klingor till sagverk och
traindustrin varlden over.
Hégmatningssskiaret CXMG
fran Iscar anvands for nastan
all grovsvarvning. Med
CXMG har tidigare problem
med langa spanor och
maskintrassel eliminerats.

Text: Eva Lilja Norrman

har han sjalv designat.
Foto: Mats Samuelsson

Kvarnstrands startades 1939 i Ekenassjon Smaéland.
Har utvecklas och tillverkas olika typer av hyvelverktyg
och specialverktyg for bearbetning av tra, metall och
plast. Kunderna &r framst sagverk, hyvlerier, snickerier
och fonstertillverkare 6ver hela varden. Ryssland har pa
senare ar blivit en allt viktigare exportmarknad.

Kvarnstrands har ocksa agenturen i Sverige och

Norge for japanska Kanefusa — mest kédnda for sina
hogkvalitativa sagklingor och skarstél. Kvarnstrands
monterar Kanefusas skérstal i sina egentillverkade kuttrar.

Jonny Wilhelmsson som ar produktionstekniker pa
Kvarnstrands berattar att verktygsservice ar en vaxande
verksamhet. Dagligen anlénder laster av verktyg och
sagklingor som ska slipas, riktas, tandas om och fa
bucklor utigmnade. En sagklinga klarar ungefér tva
dagars anvandning — sedan maste den slipas om. En
klinga kan omslipas ungefér tio ganger innan den &r helt
uttjant eller tandas om.

| borjan av 1950-talet startade Kvarnstrands egen
utveckling och produktion av hyvelverktyg. Verktygen
hyvlar sdgade travaror i hdga hastigheter i upp emot
1200 meter per minut i speciella hyvelmaskiner. For att

Jonny Wilhemson ansvar for den skérande bearbetningen pa Kvarnstrands. Nytillskottet Raptor till hoger

sékerstalla fastspéanningen av verktygen i hyvelmaskinen
har egha hydrauliska bussningar utvecklats.

Olika typer av hyvelverktyg

Jonny Wilhelmsson beréattar att det finns olika typer av
hyvelverktyg — frasar i verktygsstal dar skéarstalet utgor
en del av kroppen, frasar déar skarstalen 16ds fast i
kroppen samt kuttrar med l6sa skér som skruvas fast |
kutterkroppen.

En nyutvecklad modell med namnet Raptor har Jonny
Wilhelmsson sjalv konstruerat. Det ar en kutter dar
skarstalen skuts in fran sidan i koniska kilspar som 16per
langs med kutterns kropp. Stélen lases med en enda
skruv i vardera gaveln. Centrifugalkraften som uppstéar
nar kuttern roterar laser stalen ytterligare. Fordelen med
denna modell ar att det inte finns en enda skruv pa
kutterns utsida.

Jonny Wilhelmsson &r ansvarig for den sk&rande
bearbetningen och fér verktygsvalen. Han kdper garna
fran Iscar som ar en av verktygsleverantdrerna till
Kvarnstrands. Bland annat anvands en specialframtagen
pinnfras for dynamisk frasning av ett hyvelskar som
tillverkas i tufft verktygsstal.
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forts. fran féregaende sida

— Vi anvander ocksa Iscars SNMU-skar i all tillverkning fritt och om det inte redan finns ett passande verktyg
av kuttrar och frasar vid grovfrasning av spanluckor. Ett tar Iscar fram specialverktyg som l6ser hans specifika
SNMU-skér har atta skareggar och haller dubbelt sa problem.

lange jamfort med skaren vi anvande tidigare. — Andreas tog nyligen fram ett stegborr som ersatte

flera verktyg och sparar massor av tid. Han skickade
ritningen till huvudkontoret och nagra veckor senare kom
det en fardig borr som fungerar precis som det var tankt.

Problem med maskintrassel

Kvarnstrands anvander Iscars dubbelsidiga positiva
CXMG-skar till nasta all grovsvarvning. Skaret har fyra
skareggar och en mycket stabil laxstjartinspanning.
Munstyckena for hdgtryckskylning riktas direkt mot
skéareggen vilket leder till 1angre verktygslivslangd,
forbattrad spankontroll och hdgre produktivitet.

Jonny Wilhelmsson beréttar att det svarvskar som
tidigare anvandes gav problem med langa spanor och
maskintrassel. Han visar hur spanorna sag ut forr och
hur det ser ut nu.

— Titta har, CXMG-spénorna &r sméa och fina och det tar
dubbelt s& lang tid att fylla spankorgen.

Specialverktyg

Kvarnstrands tillverkar ocksé standard- och
specialverktyg for tillverkning av profilerat tréa sdsom

Kvarnstrands utvecklar verktyg for alla typer av profiler till hyvlerier, snickerier
och sagverk.

Jonny ger ett konkret exmpel pa vad som menas med férbattrad spankontroll.
De sma fina spanorna i handen till hoger pa bilden kommer fran Iscars CXMG-
skar.

spontat virke, fonsterprofiler och listverk. Det hander att
snickerier kommer med en traprofil i handen som de Vvill
ha ett verktyg till f6r att kunna tillverka.

Jonny Wilhelmsson sager att den har typen av
problemldsning paminner om samarbetet med Iscar. i A
Med Iscars séljare Andreas Bergsman kan Jonny dnska 4 - Y

Solid hyvelfrés.
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Det dubbelsidiga positiva CXMG-skaret har 4 Iscars specialdesignad stegborr ersatte 3 olika Iscars pinnfras for dynamisk frasning tillhér
skéreggar, forbéattrad spankontroll och hogre verktyg. ocksa en av favoriterna.
produktivitet.
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Ségklingor som ska slipas, riktas, tandas om och f& ojamn-
heter justerade.

Castor kutter med skruvade skarstal.




